revolPET

o Entwicklung einer Verwertungstechnologie
REVOLPET fur PET Altkunststoffe aus Multilayermaterial
und anderen Abfallverbunden

Im revolPET-Projekt wird ein chemisches Recyclingverfahren fur PET-haltige Altkunststoffe wie Multilayer-Materialien
entwickelt. Das Verfahren ermoglicht die Aufarbeitung sehr inhomogener Wertstoffstrome wie mariner und
technischer Abfalle und erzeugt als Produkte die monomeren Grundbausteine des PETs Monoethylenglykol (MEG)
und Terephthalséure (TPA). Die technische Machbarkeit wird im Labor erprobt und die Uberfiihrung in ein
kontinuierliches Verfahren im Technikumsmal3stab realisiert. Parallel zur technologischen Entwicklung werden
okonomische und okologische Bewertungen durchgefuhrt.
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